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Аннотация 

Введение. Лицевой керамический кирпич, имеющий варианты разных поверхностей, форм и цветовой палитры 

в настоящее время очень востребован на строительном рынке России. Ангобирование является эффективным 

методом цветного декорирования керамического кирпича, однако необходим индивидуальный подбор ангобного 

состава для каждого вида изделий на заводе с учетом используемой сырьевой базы, производственных режимов 

и необходимого эстетического решения. В условиях импортозамещения важным стал вопрос замены европей-

ских производителей декоративных покрытий и организации производства ангобов на российских предприятиях. 

Целью работы является комплексное исследование метода ангобирования, направленное на получение лицевого 

кирпича с высокими эстетическими показателями, устойчивыми эксплуатационными качествами и внедрение его 

в производство с учетом отечественного строительного рынка сбыта. 

Материалы и методы. Для проведения экспериментов в качестве базовой продукции для нанесения ангобного 

слоя выбраны два вида лицевого кирпича формата 1 НФ с гладкой поверхностью: красный и коричневый, произво-

димые по технологии пластического формования. Составы ангобов для декорирования были разработаны на основе 

фритт «Дулевского красочного завода» в трех основных цветах: бело-бежевый, коричневый и графитовый. В ходе 

работы были проведены лабораторные исследования ангобных покрытий, полупромышленные испытания составов 

с различными вариантами нанесения на кирпич, а также исследования свойств готовой продукции.  

Результаты исследования. В результате было разработано и утверждено 8 составов ангобов, которые после 

обжига обеспечивали бездефектное и прочное покрытие ложковой и тычковой поверхностей кирпича, предло-

жены способы нанесения ангобов для достижения эстетической выразительности как самого изделия, так и кир-

пичной кладки. 

Обсуждение и заключение. В рамках проведенной работы с одним из кирпичных заводов юга России была по-

ставлена задача по разработке составов цветных ангобов с учетом изучения и анализа мировых тенденций в об-

ласти брик-дизайна и потребительского спроса, и проведению работ по декорированию лицевого керамического 

кирпича в условиях производства. Данные экспериментов успешно внедрены в производство, что значительно 

увеличило объем продаваемой продукции на строительном рынке юга Российской Федерации, расширило архи-

тектурно-дизайнерские возможности для новых планировочных решений. Полученные результаты в области цве-

тового декорирования кирпича полностью соответствуют заводским параметрам, маркетинговым задачам, эко-

номически выгодны и позволяют расширить ассортимент производимой и востребованной продукции на отече-

ственном строительном рынке. 

Ключевые слова: кирпич, ангоб, состав, ангобирование, технология производства, цвет, оттенок, поверхность, 

декоративная кладка 
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Abstract 

Introduction. The ceramic face brick, which comes with a range of surfaces, shapes and color palettes, is highly sought 

in the Russian construction market. Engobing is an effective method of color decoration of ceramic bricks, however, an 

individual selection of an engobe composition for each type of product in a factory setting is critical considering a raw 

material base used, production modes and a necessary aesthetic solution. In the context of import substitution, the issue 

of replacing European manufacturers of decorative coatings and organizing the manufacturing of engobes at Russian 

enterprises has gained relevance. The aim of the study is a comprehensive investigation of the engobing method in order 

to obtain face bricks with high aesthetic characteristics, stable performance and its introduction into production in view 

of the domestic construction market. 

Materials and Methods. For the experiments, two types of 1NF face bricks with a smooth surface were selected as the basic 

products for applying an angular layer: red and brown one produced by means of the plastic molding technology. The com-

positions of engobes for decoration were developed using frit from the Dulevsky Paint Factory in three main colors: white-

beige, brown and graphite. Laboratory studies of engobe coatings, semi-industrial tests of compositions with various options 

for applying to bricks, as well as of the properties of finished products were performed as part of the research. 

Research Results. As a result, 8 compositions of engobes were developed and approved that after burning provided a 

defect-free and durable coating of the spoon and poke surfaces of the bricks, and methods of applying engobes were set 

forth for aesthetic expressiveness of the product itself as well as the brickwork. 

Discussion and Conclusion. One of the brick factories in the south of Russia was tasked with developing non-ferrous 

cast compositions considering studies and analysis of global trends in brick design and consumer demand as well as with 

decorating ceramic face bricks in production conditions. These experiments were successfully implemented in production, 

which boosted the volume of products sold in the construction market of the south of the Russian Federation, expanded 

architectural and design possibilities for new planning solutions. The results obtained in the field of brick color decoration 

are in alignment with the factory parameters, marketing goals as well as economically profitable allowing for expansion 

of the range of manufactured and sought products in the domestic construction market. 

Keywords: brick, engobe, composition, angobirovanie, production technology, color, shade, surface, decorative masonry  
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Введение. Основным строительным материалом вот уже на протяжении многих веков является кирпич. Его 

технические и эстетические характеристики позволяют архитекторам воплощать разные архитектурные формы: 

от простых кубообразных до зданий с изменчивой линией фасадов. Лицевой кирпич используется как прочный 

конструкционный материал с высокими декоративными свойствами. Его разнообразие форм, типоразмеров, цве-

товых и фактурных поверхностей позволяет создавать уникальный фасадный декор. Даже гладкий фасад, выло-

женный кирпичом не краснокирпичного традиционного цвета, а, например, с оттенками бежевого или темно-

серого, уже делает здание заметным и отличающимся от остальных. На выбор цвета влияют и модные тенденции 

мировой архитектуры, предлагая цвета, оттенки, фактурные «рисунки» и их сочетания. Не стоит забывать и об 

общей психологической составляющей архитектурно-пространственной среды. Современная урбанистическая 

культура все дальше отделяет человека от земли: и в плане этажности, и в освоении ландшафта [1]. Если раньше 

задачей архитектора было вписать здание в ландшафт и сделать его удобным для человека, то сейчас, наоборот, 

наблюдается стремление воссоздать «зеленые» зоны в городской среде, найти экологичные решения (даже по-

явился стиль «зеленая архитектура») и восстановить природную гармонию с помощью цвета [2]. 

Издревле цвету в архитектуре уделяли огромное значение. Древнеегипетские и греческие храмы, дошедшие 

до нас в цвете серого камня или песчаника, в аутентичном виде были яркие и цветные. Росписью покрывали 

фасады и архитектурный декор, умело использовали камень разных цветов и оттенков и керамическую обли-

цовку в украшении зданий. Если цвет камня заложен природой, то керамическим изделиям стойкий цвет прида-

вали разными способами декорирования: окрашиванием в массе, ангобированием, глазурованием, торкретирова-

нием и др. 
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Ангобирование является древнейшим способом цветового оформления поверхности керамического изделия. 

Ангобом называют глиняную суспензию, которую наносят тонким слоем на сырцовое, кожетвердое или на обо-

жженное изделие с дальнейшим обжигом. Он является отличным покрывным слоем, сглаживающим неровности 

поверхности, придающим изделию цвет и фактурность. 

Термин «ангоб» в переводе с французского «engobe», с итальянского «ingobbio» означает «обмазку» или «по-

крытие». Древние мастера Месопотамии, Египта, Китая, Греции и Рима широко использовали ангоб для росписи 

керамической посуды, скульптуры и керамического архитектурного декора (рис. 1). Ангобом как архаичной при-

родной краской на основе глины украшают глинобитные дома в Западной Африке и в настоящее время (рис.  2). 

Добавляя в ангоб каолин, уголь или толченый разноцветный камень, женщины народа йоруба расписывают 

стены сакральными узорами белого, черного, коричневого или охристого цвета [3–5]. 

  

Рис. 1. Декоративные элементы крыши — антефиксы Менада 

и Силен, Черветери, IV в. до н. э. 

Рис. 2. Расписные хижины деревни Тибеле,  

Буркина Фасо, XXI в. 

Со времен античности цветным ангобом покрывали керамический кирпич, черепицу и другую архитектурную 

керамику. Белый ангоб часто использовали как подложку для дальнейшей росписи или глазурного покрытия. На 

белом фоне все цвета проявляют свою яркость в полной мере. 

По составу ангобы делятся на глинисто-песчаные, флюсные и античные лаки. В изготовлении керамических 

изделий архитектурно-строительного назначения используют флюсной ангоб. Обычно в виде флюса использу-

ется стеклобой (5–20 % от общей массы ангоба) или бесцветная глазурь. Флюс дает стойкий, не выгорающий 

насыщенный цвет изделиям, улучшает прочность сцепления (адгезию) ангобного слоя с черепком и уменьшает 

водопроницаемость изделия. Для улучшения качества ангоба добавляют фритту, иногда до 50 % от общей массы 

ангоба. Фритта представляет собой гранулированные стекломассы, получаемые в результате сплавления шихты 

с последующим резким охлаждением горячей стекломассы. 

Важно подобрать друг к другу сырьевые составы ангоба и кирпича так, чтобы не было брака в виде отслоений, 

цека, обесцвечивания. На качество кирпича с ангобированным покрытием влияет также правильность нанесения ан-

гоба, толщина слоя (не более 0,2 мм), угол наклона при напылении состава, соблюдение режима сушки и обжига1 [6]. 

Цвет строительного материала является важной составляющей в архитектурно-строительном дизайне. Керамиче-

ские материалы имеют долговечное цветовое покрытие благодаря технологии изготовления и декорирования с даль-

нейшим, закрепляющим цвет, обжигом. Выбор цвета для декорирования и схемы нанесения покрытий зависит от 

спроса потребителей, маркетинговых исследований и рекомендаций, модных трендов и, конечно же, технических воз-

можностей предприятия, взаимодействующего с научными коллективами в области современной керамики [7, 8]. 

Основными поставщиками ангобов и глазурей для керамической промышленности России были предприятия 

из Италии и Испании, однако из-за санкционных мер они вынуждены были сократить объемы поставок, и произ-

водители керамики, в первую очередь кирпича, столкнулись с проблемой отсутствия на рынке качественных ан-

гобных составов, что привело к сокращению ассортимента продукции и поставило задачу по разработке соб-

ственных составов на основе доступных сырьевых компонентов. Для решения этой задачи необходимо было раз-

работать научно-обоснованные рекомендации по составам ангобов, режимам обжига, применению технологии 

ангобирования с целью модификации внешнего вида кирпича, улучшения его технико-эксплуатационных харак-

теристик для дальнейшего расширения ассортимента и повышения конкурентоспособности продукции кирпич-

ных заводов. 

Сотрудники кафедры «Строительные материалы» ДГТУ, имея многолетний опыт работы в области научных 

исследований для керамической отрасли, разработки составов покрытий для керамической плитки, кирпича и 

                                                                        
1  Захаров А.И. Основы технологии керамики: учебное пособие. М.: Рос. хим.-технол. ун-т им. Д.И. Менделеева; 2001. 79 с. 
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черепицы, совместно с ведущим предприятием по производству лицевого керамического кирпича провели 

научно-производственные эксперименты для решения актуальной задачи по производству ангобов и способам 

их нанесения. Были систематизированы существующие рецептуры ангобных покрытий и их компонентный со-

став, определены оптимальные параметры технологического процесса (способ нанесения ангоба, режим сушки 

и обжига), изучены декоративные и защитные возможности ангобирования, проведен сравнительный анализ эко-

номической эффективности метода ангобирования с учетом экологической безопасности в условиях современ-

ного производства. 

Цветовым трендом в архитектурном дизайне 2024 года от Pantone были серый графитовый, белый и персико-

вый цвета. Темно-серый и белый являются в настоящий момент современными, востребованными и очень попу-

лярными цветами, широко используемыми в экстерьерном и интерьерном дизайне. В 2025 году по версии Ин-

ститута цвета Pantone в тренд выходит Mocha Mousse — светло-коричневый или шоколадно-коричневый цвет, 

олицетворяющий природную гармонию. Как раз оттенки данных цветов нами и было предложено разработать 

для ангобного декорирования лицевого кирпича. 

Материалы и методы. В качестве лицевого кирпича для ангобирования были выбраны два вида изделий фор-

мата 1 НФ с гладкой поверхностью: красный и коричневый, производимые по технологии пластического формова-

ния, с последующей сушкой и обжигом (рис. 3). Кирпич по своему внешнему виду и физико-механическим харак-

теристикам соответствует требованиям ГОСТ 530-2012 «Кирпич и камни керамические. Общие технические усло-

вия», предъявляемым к лицевому кирпичу: марка по прочности М150; марка по морозостойкости F75; водопогло-

щение не менее 5 % и не более 10 %; скорость начальной абсорбции воды составляет 0,90–1,35 кг/(м2·мин). Кирпич 

пустотелый, пустотность 40 %, имеет 3 лицевые поверхности: 1 ложок и 2 тычка, с фаской. 

Процесс ангобирования заключается в нанесении с помощью аэрографа на свежесформованный или высу-

шенный кирпич тонкого цветного лицевого ангобного слоя, усиливающего или маскирующего после обжига 

структуру и цвет черепка. 

  
а) б) 

Рис. 3. Утвержденный для работы керамический лицевой кирпич: а — 1 НФ красный гладкий;  

б — 1 НФ коричневый гладкий 

При разработке составов ангобов под конкретную керамическую массу учитывают следующие факторы: 

– желаемый декоративный эффект (цвет, оттенок, объем и т.д.); 

– коэффициент линейного термического расширения черепка (КЛТР); 

– технологические режимы и возможности производственной линии; 

– экономические факторы. 

По согласованию с предприятием-изготовителем основной задачей было разработать ангобные покрытия за-

данной цветовой палитры: белого, бежевого, коричневого, темно-серого цветов и добиться эффекта деграде (пе-

рехода от светлого к темному оттенку) на лицевой поверхности кирпича, а также разработать схемы баварской 

декоративной кладки (мультикладка) с полученными цветовыми вариантами. 

Составы ангобов для декорирования бело-бежевого, коричневого и темно-серого цветов были разработаны на 

основе фритт «Дулевского красочного завода» с применением микроклина, колеманита, оксида цинка, каолина, 

глин АО «Владимировский карьер тугоплавких глин» — марок ВКН и ВКС, песка кварцевого очень мелкого  

I класса, карбоната бария и керамических пигментов. 

В качестве способа нанесения ангобов на поверхность кирпича был выбран метод аэрографии. Для создания 

декоративного эффекта деграде на кирпич наносятся светлые оттенки ангобного покрытия, которые впослед-

ствии постепенно перекрываются темными. Необходимо, чтобы на лицевой поверхности кирпича получилась 

цветовая растяжка от светлого к темному оттенку. Такой плавный цветовой переход может быть выражен по 

горизонтали, вертикали или диагонали окрашенной лицевой поверхности. 

План научной работы на первом этапе заключался в разработке ангобных составов в лабораторных условиях 

и проверке их на образцах-плиточках, изготовленных из формовочных масс завода. Режимы сушки и обжига в 
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лаборатории были максимально приближены к технологическим режимам. Вторым этапом был процесс ангоби-

рования в лабораторных условиях с последующим обжигом в лабораторной печи кирпича, отобранного после 

сушки на линии, и его испытание. На третьем этапе кирпич ангобировался в производственных условиях, осу-

ществлялась экспертная оценка и утверждение внешнего вида, далее проводился комплекс физико-механических 

испытаний по всем показателям, согласно требованиям ГОСТ 530-2012. Для утвержденных вариантов ангобиро-

ванного лицевого кирпича были разработаны и предложены схемы кладок. 

Результаты исследования. Флюсные ангобы по технико-экономическим показателям являются наиболее 

подходящими покрытиями для керамического кирпича с учетом однократного обжига. Основная цветовая па-

литра кирпича, согласно техническому заданию, должна быть от бело-бежевого до темно-коричневого и графи-

тового, также должны присутствовать цветовые «растяжки» от светлого до темных оттенков. Лицевой кирпич 

должен иметь 2 лицевые ангобированные поверхности — 1 ложок и 1 тычок. 

На основе изученных и выбранных сырьевых материалов были разработаны составы флюсных ангобов, кото-

рые представлены в таблице 1. 

Таблица 1 

Лабораторные составы флюсных ангобов 

Шифр 

ангоба 
Цвет Состав, % по массе на сухое вещество 

Б-0 Белый 
Фритта — 30, микроклин — 20, колеманит — 10, каолин — 20, ВКН — 10, 

TiO2 — 10 

Б-1 Бежевый «Беж» 
Фритта — 30, микроклин — 20, колеманит — 10, ВаСО3 — 5, ZnO — 5, 

каолин — 20, ВКН — 10 

Б-2 Бежевый «Беж 1» 
Фритта — 30, микроклин — 20, колеманит — 10, каолин жженный — 25, 

ВКН — 15 

К-1 
Коричневый  

«Каштан» 

Фритта — 30, микроклин — 20, колеманит — 10, ВаСО3 — 5, ZnO — 5, 

каолин — 10, ВКC — 10, пигмент красный железоокисный — 10 

К-2 
Коричневый 

«Шоколад» 

Фритта — 30, микроклин — 20, колеманит — 10, ВаСО3 — 5, ZnO — 5, 

каолин — 10, ВКC — 10, пигмент коричневый железоокисный — 10 

К-3 
Коричневый 

«Терракота» 

Фритта — 30, микроклин — 20, колеманит — 10, ВаСО3 — 5, ZnO — 5, 

каолин — 10, ВКC — 10, Mn3O4 — 10 

К-4 
Коричневый 

«Корица» 

Фритта — 30, микроклин — 20, колеманит — 10, ВаСО3 — 5, ZnO — 5, 

каолин — 10, ВКC — 10, железная окалина — 10 

Ангобные составы наносились методом аэрографии на высушенное изделие. Толщина ангобного слоя состав-

ляла 0,5–1 мм. Слишком толстый слой может привести к отслаиванию ангоба при обжиге. Важно следить за 

пневматическим краскопультом, чтоб не забивалась головка, сам пульверизатор необходимо держать на рассто-

янии 25–30 см от кирпича. В лабораторных условиях при нанесении на образцы-плиточки и при нанесении на 

кирпич разработанные составы удовлетворяли заявленным параметрам по цветовым решениям и качеству лице-

вой поверхности. 

В условиях производства после декорирования кирпичи перемещались на обжиг в туннельную заводскую 

печь при максимальной температуре 940 ºС (рис. 4). После обжига исследуемые кирпичи направлялись на визу-

альный осмотр для анализа полученного результата. Ангобные составы Б-0, Б-2, К-3 и К-4 показали себя хорошо 

на кирпиче, распределились укрывисто, равномерно, на поверхности отсутствовал технологический брак, цвет 

соответствовал установленному техническому заданию. Ангобные составы Б-1, К-1 и К-2 не соответствовали 

цветовому решению, данный декоративный слой был не укрывистым и недостаточно спекшимся, из-за этого на 

лицевой поверхности кирпича присутствовал технологический брак и отпечатки пальцев. 



Лапунова К.А. и др. Декорирование лицевого керамического кирпича методом ангобирования 

 

 

h
tt

p
s:

//
w

w
w

.s
ts

g
-d

o
n

st
u
.r

u
 

38 

Производственный эксперимент показал, что из-за перепада по сечению печи для лучшей укрывистости ан-

гобом поверхности кирпича нужно увеличить температуру обжига до 970 ºС или произвести корректировку со-

ставов. Анализируя полученные данные и проведя технико-экономический расчет, было принято решение про-

извести корректировку составов Б-1, К-1 и К-2 и разработать дополнительный ангобный состав графитового 

цвета (таблица 2). 

Для второго этапа заводских испытаний было принято решение наносить повторно ангобные составы Б-0, Б-2, 

К-3 и К-4 и новые разработанные составы Б-1, К-1, К-2 и Г-1. Декоративные составы наносились также методом 

аэрографии. Декорирование кирпича в зависимости от планируемого декоративного эффекта было полное или ча-

стичное, покрывались одна или две грани, также присутствовала цветовая заливка под углом или прямая. 

Таблица 2 

Корректирующие составы ангобов 

Шифр 

ангоба 
Цвет Состав, % по массе на сухое вещество 

Б-1 
Бежевый 

«Беж» 

Фритта — 40, микроклин — 15, колеманит — 10, ВКН-2 — 15, ZnO — 5,  

каолин — 20, TiO — 10, клей — 1 

К-1 
Коричневый 

«Каштан» 

Фритта — 45, микроклин — 10, колеманит — 15, ВКС — 20,  

красящий пигмент — 10, клей — 1 

К-2 
Коричневый 

«Шоколад» 

Фритта — 40, микроклин — 15, колеманит — 10, ВКС — 20,  

красящий пигмент — 10, клей — 1 

Г-1 
Темно-серый 

«Графит» 

Фритта — 40, микроклин — 10, колеманит — 10, ВКС — 15, оксид меди — 15, 

железная окалина — 5, оксид железа — 5, клей — 1 

Обжиг происходил в заводской печи при температуре 940–950 ºС. После обжига ангобированные кирпичи 

отправлялись на визуальный осмотр. В таблице 3 представлены основные выводы полузаводских испытаний. 

 

  

 

Рис. 4. Процесс ангобирования методом аэрографии в заводских условиях 
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Таблица 3 

Результаты второго этапа полузаводских испытаний 

Шифр 

ан-

гоба 

Цвет 
Фото ангобированного 

кирпича 

Полученный результат по заводским 

 испытаниям 

Б-0 Белый 

 

Неровный слой, присутствует заводской брак 

(сколы, потертости), цвет соответствует плани-

руемому тону, не подходит для сплошного по-

крытия, может использоваться для цветовых пе-

реходов в качестве дополнительного цвета 

Б-1 
Бежевый 

«Беж» 

 

Ровный укрывистый ангобный слой, цвет соот-

ветствует планируемому тону, на поверхности 

отсутствует заводской брак 

Б-2 
Бежевый с желтым 

оттенком «Беж 1» 

 

Ровный укрывистый ангобный слой, цвет соот-

ветствует планируемому тону (присутствует 

желтый оттенок), на поверхности отсутствует за-

водской брак 

К-1 
Коричневый  

«Каштан» 

 

Ровный укрывистый ангобный слой, цвет соот-

ветствует планируемому тону (коричневый), на 

поверхности отсутствует заводской брак 

К-2 
Коричневый 

«Шоколад» 

 

Ровный укрывистый ангобный слой, цвет соот-

ветствует планируемому тону (коричневый, 

темно-коричневый), присутствуют участки не 

спекшегося ангобного слоя, но данные участки 

не видны на расстоянии 1 метра и не влияют на 

стойкость слоя 

К-3 
Коричневый 

«Терракота» 

 

Ровный укрывистый ангобный слой, цвет соот-

ветствует планируемому тону (красно-коричне-

вый), на поверхности отсутствует заводской брак 

К-4 
Коричневый 

«Корица» 

 

Ровный укрывистый ангобный слой, цвет соот-

ветствует планируемому тону 

Г-1 
Темно-серый 

«Графит» 

 

Ровный укрывистый ангобный слой, цвет соот-

ветствует планируемому тону (темно-серый) 
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Комбинируя между собой разработанные ангобные составы, можно получить множество цветовых решений. 

При декорировании кирпича важно заранее продумать схему нанесения ангоба на лицевую поверхность. На 

рис. 5 представлены варианты комбинирования ангобных составов для достижения эффекта деграде на лицевой 

поверхности кирпича. 

 

   
а) б) в) 

  
г) д) 

Рис. 5. Варианты декорирования кирпича с эффектом деграде на основе разработанных ангобных составов: а — Б-0 + К-1; 

б — Б-1 + цвет обожженного кирпича; в — Б-2 + К-3; г — К-1 + К-2; д — К-2+Г-1 

 

Следующим этапом необходимо было разработать схемы декоративных кладок из ангобированного кирпича 

на основе баварской кладки, что представляется очень логичным в плане комбинаторики и дизайна. Достичь 

эффекта баварской кладки с применением кирпича с покрытием деграде возможно при совмещении изделий из 

одной цветовой партии либо из разных при помощи укладки несколькими способами: соединяя ложки между 

собой одного оттенка, чередуя светлый и темный оттенки. Применяя разнообразные декоративные кладки (цеп-

ная, старорусская, фламандская, крестовая и т.д.) можно увеличивать варианты комбинаторных решений. Мы 

рассмотрели только одну ложковую кладку со смещением в ½ кирпича.  

Баварская кирпичная кладка — это особый вид декоративной кладки, основанный на принципе хаотичного 

комбинирования нескольких оттенков одного цвета. При этом основной тон должен составлять примерно поло-

вину схемы, а для остальной части укладки используют вспомогательные цвета. В облицовке фасада не должны 

присутствовать отдельно темные и светлые пятна, они должны чередоваться, создавая плавные переходы цвето-

вых оттенков по всему фасаду без скученности одного цвета — это подчеркнет общую гармоничность лицевой 

кладки и впишет ее в архитектурное пространство. Кирпичи одного и того же оттенка должны не повторяться в 

кладке, а чередоваться с другими оттенками, тем самым создавая ощущение хаотичной, «самопроизвольной» 

фасадной кладки или выглядеть как произвольные цветовые пятна [9, 10].  

Учитывая принципы «баварской» кладки и полученную цветовую палитру в виде ангобных составов, на рис. 6 

представлена разработанная кладка с использованием ангобированного керамического кирпича с эффектом де-

граде. Как видно из рис. 6, основным цветом в данной «баварской» кладке служит красно-коричневый (К-3), а 

вспомогательным — графитовый (Г-1). Основной задачей в разработке данной кладки стоит не перегрузить бу-

дущий фасад. Сочетание темно-коричневого и красно-коричневого интересно по своим декоративным характе-

ристикам, но, возможно, для восприятия целостного фасада будет тяжелым. Поэтому было принято решение раз-

работать более «легкую» цветовую версию «баварской» кладки (рис. 7). 

Как мы можем заметить из рис. 7, комбинируемые кирпичи декорированы ангобным покрытием наполовину — 

к краю кирпича мы имеем насыщенный коричневый цвет, а основной оттенок остается «натуральным». Данный 

цветовой прием достигается за счет аэрографического приема нанесения ангоба. Как видно, тут присутствуют уже 

три оттенка, где основным идет цвет самой обожженной глины, а вспомогательные ангобные слои — К-2 и К-3. 
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Рис. 6. Баварская кладка с использованием ангобированного 

керамического кирпича (ангобный состав Г-1, К-3 + цвет 

обожженного кирпича)  

Рис. 7. Баварская кладка с использованием 

ангобированного керамического кирпича (ангобный 

состав К-2, К-3 + собственный цвет кирпича) 

Добиться интересных цветовых переходов можно с помощью эффекта деграде в самой кладке, где кирпич с 

тем же эффектом покрытия чередуется между собой. На рис. 8 и 9 представлены цветовые переходы от темно-

коричневого к бежевому и от коричневого к светло-бежевому. На представленной на рис. 8 кладке можно обра-

тить внимание на цветовое декорирование самого кирпича, где присутствует разная интенсивность коричневого 

цвета по заполнению лицевой стороны кирпича, что придает кладке неповторимую индивидуальность. 

 

Рис. 8. Декоративная кладка кирпича с применением эффекта деграде (ангобные составы Б-3, К-2, К-4) 

 

Рис. 9. Декоративная кладка кирпича с применением эффекта деграде (ангобные составы Б-2, К-4)  

Судя по рис. 9, основным цветом в разработанной кладке является бежевый (Б-2), дополнительным — корич-

невый (К-4). Как мы можем заметить, коричневый цвет не интенсивен по насыщенности тона, тем самым он не 

перегружает кладку.  

На рис. 10 представлена декоративная кладка «Зебра» на контрастных решениях, где основным цветом слу-

жит бежевый, вспомогательные — темно-коричневый и графитовый. Но из-за насыщенности темно-коричневого 

цвета и выкладки рисунка он акцентирует на себе внимание, тем самым подчеркивая рисунок кладки. 

 

Рис. 10. Декоративная кладка кирпича (ангобные составы Б-2, К-4 и Г-1) 
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Цветовых вариаций кирпичной художественной кладки может быть бесконечное множество, главное — про-

слеживать мировые тенденции и угадывать вкус потребителя или же создавать и продвигать новые тренды на 

кирпичном рынке юга России.  

Обсуждение и заключение. Керамический кирпич был и остается качественным, долговечным, экологиче-

ским и эстетически привлекательным строительным материалом со стабильной востребованностью на строитель-

ном рынке. Именно керамический кирпич может быть настолько изменчив, насколько и традиционен. Это отра-

жается на эстетичном виде кирпича и на его цене. Декорирование кирпича в настоящее время является актуаль-

ной задачей, так как кирпич уже не является только конструкционным материалом, а перешел в раздел элитных 

строительных материалов с широкими возможностями в области цветового и фактурного дизайна поверхности. 

Сформировано направление брик-дизайна по выявлению новых и расширению традиционных эстетических воз-

можностей керамического кирпича [11, 12]. Для активного развития керамической отрасли в Российской Феде-

рации необходима согласованная работа руководителей и технологов предприятий с научными организациями, 

маркетологами и дистрибьюторами. Такая профессиональная связка позволит успешно планировать выпуск кол-

лекций кирпича, предвосхищать модные тенденции в брик-дизайне и своевременно подготавливать сырьевую и 

технологическую оснастку для производственной линии по выпуску лицевого кирпича с заданными эстетиче-

скими характеристиками. На примере работы нашего коллектива по внедрению ангобированного кирпича в тех-

нологический процесс работающего предприятия доказана состоятельность и эффективность выбранных нами 

схем, методов лабораторных и полузаводских испытаний с учетом финансовых возможностей данного предпри-

ятия. Полученные результаты внедрены, предприятие успешно наладило выпуск ангобированного кирпича и 

сформировало на рынке юга России новый стабильный кластер по выпуску декоративного лицевого кирпича с 

заданными эстетическими характеристиками. 
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